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La Energy Information Adminis-
tration (EIA) ha publicado el 
pasado mes de abril su Annual 

Energy Outlook 2012 con proyección 
hasta el año 2035. Dado el interés que 
presenta la evolución energética de ese 
país, segundo del mundo como con-
sumidor global de energía (más que 
la actual Unión Europea) y primero 
“per cápita”, damos a continuación 
los términos más destacados de ese 
informe, que puede verse completo en  
http://205.254.135.7/forecasts/aeo/er/early_production.cfm. 

Como base de partida de esta pro-
yección, la EIA estima que, superada 
la recesión habida entre 2008 y 2009, a 
partir de 2010 el crecimiento real me-
dio del PIB hasta el 2035 será del 2,6%, 
la población total aumentará a razón 
del 0,9% anual, la población activa el 
0,7%, la demanda global de electricidad 
el 0,8% y la productividad un 1,9%. A 
pesar de ese crecimiento, plantea una 
reducción del consumo “per cápita” de 
energía primaria en el 0,5% anual.

Aunque el informe contiene nu-
merosos datos de carácter legislativo 
y económico, nos centraremos en los 

básicamente técnicos que puedan dar-
nos alguna luz sobre el camino pre-
visto, especialmente marcado por al-
gunos cambios sobre el transcurrir de 
los pasados años. Está claro que una 
reducción del margen entre consumo y 
producción, a pesar del aumento de la 
primera, supone un aun más importan-
te incremento de la segunda.

Ese incremento se basa sobre todo 
en dos fuentes: las renovables no hi-
dráulicas y el gas natural. Las primeras 
se pretende que absorban un parte im-
portante del crecimiento del consumo 
y el segundo que reduzca el margen de 

La perspectiva energética en los Estados Unidos
Fuente: EIA

Consumo de energía primaria (por combustible) en cuatrillones de Btu anuales. Diferencia entre el consumo total de energía primaria y la producción propia en cuatrillones de 
Btu anuales

Disposición de energía por medio de obtención en cuatrillones de Btu anuales Producción de gas natural en trillones de pies cúbicos (un pie cúbico equivale a 0,0283 metros cúbicos)
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Científi cos de la Universidad de Sheffi eld creen que pueden eliminar la necesidad del material de soporte utilizado en la fabricación aditiva.
La fabricación aditiva es un proceso utilizado para construir objetos 3D, capa a capa, desde archivos diseñados por ordenador (CAD), utilizando un láserpara fundir los polvos de 
metal para crear las piezas.

importación energética. Por eso expone 
la evolución previsible de la producción 
interna de gas natural donde el aumento 
de casi un 60% sobre el año 2010, se 
basará en el 2035 con la extracción del 
llamado gas no convencional. 

Esos mismos métodos utilizados 
para el gas natural, pueden ser usados 
para obtener petróleo de yacimientos 
semiagotados, de forma que, a pesar de 
perder los combustibles líquidos cierta 
proporción en el total de energías pri-

marias, la producción interna aumente 
ligeramente y reduzca su dependencia 
del exterior.

Por esas razones antedichas, la pro-
porción en la generación eléctrica se-
gún el tipo de combustibles muestra la 
importante utilización de las energías 
renovables y el gas natural, sobre todo 
en detrimento del carbón que, a pesar 
de todo, continuará siendo la principal 
fuente de generación. La energía nu-
clear, si se cumplen las expectativas del 

informe, precisaría la incorporación de 
10 gigawatios nuevos de generación 
y la prolongación de vida para 7 gi-
gawatios existentes, que compensen los 
6 gigawatios a retirar definitivamente.

En cuanto a las emisiones de CO
2 

procedentes de la energía no es mucho 
el esfuerzo global previsto para los 
próximos años, a pesar de poder esti-
marse algo mayor si se considerase la 
media “per cápita” y/o la relacionada 
con el consumo total.  ■

Generación eléctrica por combustible en trillones de kWh anuales Emisiones de CO2 procedentes de la energía en billones de toneladas métricas

Proceso de fusión selectiva por láser sin 
necesidad de material de soporte

Según el principal investiga-
dor, Neil Hopkinson, una de 
las dificultades cuando con-

struyes piezas capa a capa como estas, 
es que necesitas un soporte, o anclaje, 
una estructura alrededor de la pieza. 
Tradicionalmente, el soporte tiene una 
libertad geométrica restringida cu-
ando se diseñan productos y además 
añaden costes y tiempo de trabajo a los 
proyectos.

Hopkinson y su equipo han desar-
rollado un proceso llamado ASLM 
(“anchorless selective laser melting”) 
que permite crear piezas sin la nece-
sidad de soporte. Según Hopkinson, 
el proceso consiste en fundir distintos 
materiales para formar una aleación 
eutéctica, que permite reducir las ten-
siones tradicionales cuando se con-
struye la pieza.En algunos casos, las 
tensiones se eliminan completamente, 
eliminando la necesidad del soporte.

El equipo ya ha fabricado geo-

metrías imposibles hasta ahora me-
diante ASLM utilizando metales de 
fusión a baja temperatura, que tienen 
usos limitados.Ahora los científicos 
están centrados en replicar el proceso 
con metales con una temperatura de 
fusión más alta, con un especial énfasis 
en crear piezas de aluminio.

Hopkinson ha declarado que el 
proceso puede ser particularmente rel-
evante para la industria aeroespacial y 
la de automoción que ya utilizan ale-
aciones eutécticas.   ■
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